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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein selbstklebendes Pfla- 
ster mitseparaten Wirkstoff-Segmenten auf einem 
Trager zur transdermaien Applikation. 

Pflaster fur die transdermaie Applikation von 
Wirkstoffen sind bekannt. Neben einigen im Han- 
del befindiichen derartigen Pfiastern gibt es eine 
Vielzahl von Publikationen und Patenten dazu. 
Darin werden grundsatziich verschiedene Wege 
beschritten. 

Einerdieser Wege bestehtdarin, den Wirkstoff in 
einem Reservoir anzuordnen, das mit einer Steuer- 
membran gegenuber der Haut abgeschirmt ist und 
durch diese eine kontroliierte Menge Wirkstoff in 
die Haut abgibt. Wirkstoff, Reservoir- Bestandteiie 
und Membran mussen sorgfaltig aufeinancer ab- 
gestimmt sein, so dass dieses System nicht fur be- 
liebige Wirkstoffe einsetzbar ist. Zudem ist die Her- 
stellung eines solchen Pflasters aufwendig, be- 
dingt durch den kompiizienen Aufbau. 

Einen grundsatziich anderen Weg oeschreiten 
Systeme, bei denen der Wirkstoff in die Klebemas- 
se des Pflasters eingearbeitet ist. Auch hier ist es 
erforderlich, Wirkstoff und Klebemasse sorgfaltig 
aufeinander abzustimmen. Obwohl diese Systeme 
einfacher und wirtschaftiicher herzustellen sind, 
bedingen sie zwangslaufig Interaktionen zwi- 
schen Wirkstoff und Kleber, zumai in ailer Regel 
Klebstoffe nicht aus definierten, einzelnen Be- 
standteilen bestehen, sondern vielfaltige Mi- 
schungen darstellen. 

Ferner beschreibt die DE-OS 3 202 775 ein Ad- 
hesions- Pflaster zur transdermaien Applikation ei- 
nes Wirkstoffs, bei dem der Wirkstoff in Form von 
separaten angenahert kalottenfdrmigen Segmen- 
ten auf die Klebeflache des Pflasters aufgedruckt 
isL Obwohl ein soiches Pflaster wirtschaftlich her- 
stellbar ist, hat es doch gewichtige Nachteile und 
konntesich demgemass nicht in der Praxis durch- 
setzen. Insbesondere die Interaktionen zwischen 
Wirkstoff und Klebemasse beeintrachtigen eine 
gleichmassige Langzeitabgabe vom Wirkstoff 
durch die Haut aufgrund gegenseitiger Durch- 
wanderungen, insbesondere von Wirkstoff in die 
Klebemasse, von Weichmachern oder weichma- 
cherahnlichen Substanzen in die Wirkstoff- 
Segmente je nach ausseren Einflussen, wie Tem- 
peraturund Feuchtigkeit. Den strengen Vorschrif- 
ten zur behordiichen Zulasssung als Arzneimittel 
kann ein soiches Pflaster nicht genugen, insbe- 
sondere auch im Hinblick auf verlangte Lagersta- 
bilitat unter moglicherweise erschwerten Bedin- 
gungen, bei der Migrationserscheinungen uber 
langere Zeitraume ablaufen konnen. 

Aufgabe der Erfindung war es demgemass, ein 
selbstklebendes Pflaster zur transdermaien Appli- 
kation zu sen a ff en, das die Nachteile des Standes 
der Technik nicht oder in wesentlich geringerem 
Umfang aufweist. Insbesondere war ein Pflaster zu 
schaffen, das einerseits wirtschaftlich herstellbar 
ist, das andererseits aber frei von Problemen der 
Migration von Klebstoff in Wirkstoff und umge- 
kehrt ist, zudem moglichst jede Art von Interaktion 
der beiden Komponenten vermeidet. 



Demgemass betrifft die Erfindung ein selbstkle- 
bendes Pflaster mit separaten angenahert kalot- 
tenfdrmigen Wirkstoff-Segmenten auf einem Tra- 
ger zur transdermaien Appiikation, das dadurch 

5 gekennzeichnet ist. das auf dem Trager raumlich 
von den Wirkstoff-Segmenten separate Klebstoff- 
Segmente angeordnet sind, die aus solchen Kleb- 
stoff- System en bestehen, die sich als Dispersion, 
Plastisoi oder Organosol verarbeiten lassen, und 

w dass sowohl die Klebstoff-Segmente als auch die 
Wirkstoff-Segmente mit ihrer Basisauf dem Trager 
haften. 

Besonders vorteilhaft ist es, dass die Scheitel- 
punkte der Wirkstoff- und Klebstoff-Segmente 
is gegenuber dem Trager etwa gieiche Hone haben. 
Damit wird ein gleichmassig guter Kontakt zur 
Hautoberfiache beider Elemente erreicht. 

Damit ist das erfindungsgemasse Pflaster frei 
von Interaktion zwischen Wirkstoff und Kleber. 
20 Der daraus resuitierende Vorteil besteht insbeson- 
dere darin, dass ais Kleber an sich bekannte Kleber 
vom Dispersionstyp und dergteichen verwendet 
werden konnen. dass andererseits der Wirkstoff 
mit geeigneten pharmazeutischen Hilfsstoffen 
25 verarbeitet werden kann, die dem Fixieren auf dem 
erfindungsgemassen Pflaster und seiner optima- 
ien Diffusion in die Haut dienlich sind. Es ist damit 
nicht mehr notwendig, eine auf den jeweiligen 
Wirkstoff zugeschnittene Klebstoff galenik und 
30 umgekehrt eine auf den Klebstoff zugeschnittene 
Wirkstoff-Galenik zu entwickeln. Vielmehr resul- 
tiert ein ausserordentlich variables System, mit 
dem Wirkstoffe der verschiedensten Art der trans- 
dermaien Applikation zuganglich werden. 
35 Vorteilhaft sind sowohl die Klebstoff-Segmente 
ats auch die Wirkstoff-Segmente jeweils aus Di- 
spersionen mit hohem Feststoffgehait im Druck- 
verfahren aufgetragen. Als Druckverfahren eignen 
sich dabei der Tiefdruck, insbesondere aber der 
jo Siebdruck, der sich durch einfache Handhabung 
und ausserordentliche Wirtschaftlichkeit bei exak- 
ter Anordnung der Segmente auszeichnet. 

Bevorzugt sind die Klebstoff-Segmente und die 
Wirkstoff-Segmente in regeimassiger Folge ange- 
rs ordnet, bedingt durch die Geometrie der Sieb- 
druck-Vorrichtungen. Dabei haben die Kalotten 
vorzugsweise einen Basisdurchmesser von bis zu 
etwa 5000 um, insbesondere 200-1500 um. Falls 
erwunscht, lassen sich jedoch durchaus auch 
50 grdssere Kalotten herstellen. 

Aufgrund der raumtichen Trennung von Wirk- 
stoff und Kleber kann der Kleber aus an sich be- 
kannten nautfreundlichen Klebern bestehen, die 
wie oben angegeben, verarbeitbar sind. Geeignet 
55 sind unter anderem Kautschuk, Polyacrylsaure- 
ester oder Polyisobutylen, ggf. zusammen mit kle- 
brigmachenden Harzen. Diese Kleber werden vor- 
teilhaft aus wasserigen, konzentrierten, thixotro- 
pen Haftklebe-Dispersionen verarbeitet, wobei der 
so Feststoffgehait vorzugsweise bei 55-65 Gew.-% 
liegt. Beispielsweise geeignet sind Haftkleber aul 
der Basis von (Meth)-Acrytsaureestern mit Alkyl- 
resten von 4-18 C - Atomen, wie Aery Isaure- Butyl - 
ester, Acryisaure-Athylhexylesteroder Acrylsaure- 
65 Stearylester. vernetzt oder unvernetzt, wobei eine 



2 



0170 010 



Vernetzung ggf. durch Elektronenstrahlen bewirkt 
sein kann. 

Das Prinzip des Rotationssiebdrucks besteht in 
der Verwendung einer rotierenden, nahtlosen, 
trommelformigen und perforierten Rundschablo- 
ne. Im innenmantel presst eine mechanisch oder 
magnetisch gehalterte Rund- oder Vierkantrakel 
die in die Trommel eingespeiste Dispersion durch 
die Perforation der Schablonenwand auf die Tra- 
gerbahn. Diese wird mit einer Geschwindigkeit 
gefuhrt, die der Umfangsgeschwindigkeit der ro- 
tierenden Siebtrommei entspricht, mittels einer 
Gegendruckwaize gegen den Aussenmante! der 
Siebtrommei. Zur Herstellung der erfindungsge- 
massen Pflaster werden dabei in geeigneter Weise 
zwei hintereinandergeschaltete, synchron tauten- 
de Siebdruckwerke verwendet, die Klebstoff und 
dann Wirkstoff entsprechend der Lochgeometrie 
der Siebe passgenau nebenemander ptazieren. 
Grosse und Dosierung der sich als Kalotten ausbil- 
denden mikrokleinen Kleb- und Wirkstoffflachen 
lasst sich durch den Durchmesser des Siebtochs 
und der Wand starke des Siebesgenau bestimmen. 
Die Zahl der Mdglichkeiten der Anordnung ist un- 
begrenzt und kann je nach Wunsch gewahlt wer- 
den. Damit ergibt sich zudem als wirtschaftlicher 
Vorteil der Herstellungsweise, dass Klebstoff- und 
Wirkstoffzubereitung in einer Linie aufgebracht 
werden konnen, und dies mit hoher Dosierungs- 
genauigkeit. 

Die Dispersion sollte gelartig bis pastos sein und 
nach Auftrocknung einen elastischen Film bilden, 
z.B. durch Zusatzvon Polyvinylalkohoi, Polyvinyl- 
pyrrolidone wasserloslichen Cellulosederivaten 
oder anderen mehr oder weniger wasserloslichen 
Verfilmungsmitteln. Auch mikroverkapseite Stoffe 
konnen uber die Dispersion verarbeitet werden. 

Weiterhin ist es moglich, membranbildende 
Stoffe separat durch Zuschaltung eines weiteren 
Siebdruckwerkes in Linie passergenau auf die 
Wirksubstanz aufzubringen, ohne den Klebeeffekt 
zu storen. 

Soli eine Elektronenstrah I -Vernetzung erfolgen. 
so geschieht dies vorteilhaft nach dem Klebstoff - 
auftrag und vor dem Wirkstoffauftrag, ohne die 
Produktionslinie zu unterbrechen. 

Abschliessend wird die Beschichtung vorteil- 
haft in einem Heissluftkanai oder durch Infrarot- 
bzw. Hochfrequenzstrahlung getrocknet. Als Tra- 
ger kommen insbesondere diffusionsdichte Foiien 
in Betracht. Geeignet sind insbesondere Trager, 
auf denen Klebstoff und Wirkstoffzubereitung 
ohne Hilfsmittel haften. Gegebenenfalls kann die 
Oberflache des Tragers aber auch zusatzlich be- 
handelt werden, z.B. durch Korona-Entladung 
oder Beschichtung mit einem Haftvermittler, der 
als Primer die Verankerung vermitteit. 

Zur transdermalen Applikation geeignete Wirk- 
stoffe sind vielfaltig bekannt. So beschreibt die 
EP-OS 72 251 eine Vielzahl solcher Wirkstoffe. Als 
Beispiele seien die folgenden genannt: 

Antihypertonika Calciumantagonisten 

Antihypotonika Antiemettka 

Vasodilatantien Antitussiva 

p- Blocker Sedativa 



Anaigetika 

Psychopharmaka 

Antiasthmatika 

Antirheumatika 

Antiarythmika 



Antihystaminika 
Hormone 
Antibiotika 
Cytostatika 
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In den Figuren wird die Erfindung beispielhaft 
eriautert, ohne dass damit eine Beschrankung ge- 
meint ist. Vielmehr kann der Fachmann geeignete 
Anderungen aufgrund seines Fachwissens vor- 
nehmen, ohne damit den Rahmen der Erfindung zu 
verlassen. 

Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemasses seibstkle- 
bendes Pflaster, Fig. 2 einen Querschnitt durch ein 
solches. Auf einem Trager 1 befinden sich gem. 
Fig. 1 kalottenfdrmige Klebstoff-Segmente 2 und 
Wirkstoff-Segmente 3, die mtttels einer Abdek- 
kung 4 teiiweise abgedeckt sind, teilweise ist diese 
Abdeckung 4 angehoben. Vorteilhaft ist die Ab- 
2Q deckung 4 an der Seite klebstoffabweisend ausge- 
rustet die den Klebstoff -Segmenten 2 und Wirk- 
stoff- Segmenten 3 zugewandt ist, sofern die Ab- 
deckung 4 nicht seibst bereits klebstoffabweisend 
aus sich heraus ist. Fig. 2 zeigt demgegenuber eine 
2 5 erganzte Variante mit Trager 1 , Klebmasse- 
Segmenten 2 und Wirkstoff-Segmenten 3. einge- 
bettet in einen Haftvermittler 6 und abgedeckt mit 
einem Trennfilm 4, An der Unterseite des Tragers 1 
befindet sich ein Decklack 5, der aus einer Lack- 
30 schicht oder einer aufgedampften Metallschicht 
bestehen kann. 

Beispiel 1 : 

A. Herstellung einer Wirkstoff -Zubereitung 

35 27,35 Gewichtsteile Hydroxypropylmethytcel- 
lulose (Pharmacoat 603) werden in ein Gemisch 
von 30 GT Isopropanol, 30 GT Wasser und 
8,20 GT 1 ,2-Propylenglycol kalt eingertihrt. Das 
Gemisch wird unter standigem Ruhren auf 50* C 

-0 erwarmt, bis eine klare Losung entstanden ist. In 
diese werden 4,45 GT micronisiertes Moxonidin 
sorgfaltig eingemischt. 

B. Herstellung einer Klebstoffzubereitung 

4 5 1 00 GT einer handelsublichen wasserigen Poly- 
merdispersion auf Acrylsaureester- Basis (Acronal 
80 D) werden durch Zusatz von 4 GT der 1 6%igen 
ammoniakalisch-wasserigen Losung einer Poly- 
arylsaure (Collacrai P) auf eine Viscositat von etwa 

so 200 Pas verdickt. 

C. Druckvorgang 

Eine einsertig aluminisierte und hautfarben lak- 
kierte Polyethylenterephthalat-Folie von 15 urn 

55 Starke (Hostaphan RN 15) wird durch ein erstes 
rotierendes Siebdruckwerk bet einer Bahnge- 
schwindigkeit von 20 m/Min mit der Wirkstoffzu- 
bereitung beschichtet. Dabei wird ein Siebzylinder 
verwendet. der Punktreihen in Bahnlangsrichtung 

6 o erzeugt. Jeder Punkt hat einen Basisdurchmesser 
von etwa 400 pm; der Abstand zwtschen den 
Punkten betragt in Bahnlangsrichtung etwa 
100 pm, in Querrtchtung etwa 600 pm. Die Auf- 
tragsmenge wird uber die Rakelemstellung so ge- 

65 regelt, dass kalottenfdrmige Punkte entstehen, die 
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tm getrockneten Zustand eine Hohe von etwa 
160 um besitzen. Das entspricht einer Auftrags- 
menge von etwa 25 g Wirkstoffzubereitung je m 2 
Trager. Die Trocknung erfolgt in einem Warmluft- 
kanal von 6 m Lange bei etwa 70* C. Ein zweites 
rotierendes Siebdruckwerk gleichen Typs druckt 
anschliessend Punktreihen der Klebstoffzuberei- 
tung zwischen die getrockneten wirkstoffhaltigen 
Punktreihen. Dabei werden Punktgrdsse, Punkt- 
hohe und somit auch die Gesamtauftragsmenge 
auf die gleichen Werte wie bei der Wirkstoffzube- 
reitung eingeregeit. H inter diesem zweiten Druck- 
werk foigt erneut eine Trockenstrecke des be- 
schriebenen Typs und anschliessend ein Kaschier- 
werk, in dem die Bahn mit einem wiederentfernba- 
ren Schutzfilm abgedeckt wird, beispielsweise ei- 
ner einseitig aiuminisierten und siliconisierten 
Polyethylenterephthalat-Folie von 100 urn Starke 
(Hostaphan RN 100). 

D. Konfektionierung 

Diezweifach bedruckte. getrocknete und abge- 
deckte Bahn wird nun in Einzeipflaster beliebiger 
Grosse aufgeteilt, je nach der erwunschten Wirk- 
stoffdosierung. Wahlt man beispieisweise eine 
Grosse von 25 cm 3 , so hat man je etwa 5000 Wirk- 
stoff- und Kiebstoffpunkte, entsprechend einem 
Gehalt von 7 mg Moxonidin. Diese Pfiaster wer- 
den einzeln in ein diffusionsdichtes Primarpack- 
mittel eingeschweisst, beispielsweise einen Flach- 
beutel aus PE/Alu/Papier-Verbundmaterial. 



Patentansprtiche 

1 . Selbstklebendes Pfiaster mit separaten ange- 
nahertkatottenfdrmigen Wirkstoff-Segmenten auf 
einem Trager zur transdermaien Appiikation, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf dem Trager (1 ) 
raumlich von den Wirkstoff-Segmenten (3) sepa- 
rate angenahert kalottenfdrmige Klebstoff- 
Segmente (2) angeordnet sind, die aus solchen 
KJebstoffsystemen Destehen, die sich als Disper- 
sion, Plastisol oder Organosol verarbeiten lassen, 
und dass sowohl die K I ebstoff- Segmente (2) als 
auch die Wirkstoff- Segmente (3) mil ihrer Basis 
auf dem Trager (1 ) haften. 

2. Pfiaster nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Scheitelpunkte der Wirkstoff- 
Segmente (3) und der Kl ebstoff -Segmente (2) 
etwa gleiche Hohe gegenuber dem Trager (1 ) ha- 
ben. 

3. Pfiaster nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sowohl die Klebstoff- Segmen- 
te (2) als auch die Wirkstoff -Segmente (3) jeweils 
aus Dispersionen mit hohem Feststoffgehalt im 
Druckverfahren vom Typ Tlefdruck oder insbeson- 
dere Siebdruck aufgetragen sind. 

4. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klebstoff- 
Segmente (2) und die Wirkstoff- Segmente (3) in 
regelmassiger Folge angeordnet sind und einen 
Kalotten-Basisdurchmesser von bis zu etwa 
5000 urn haben, insbesondere 200-1 500 pm. 



5. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klebstoff- 
Segmente (2) aus einem hautfreundlichen Kleber 
z.B. auf Basis Kautschuk, Polyacryisaureester oder 

5 Polyisobutylen bestehen, ggf. zusammen mit kle- 
brigmachenden Harzen. 

6. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klebstoff* 
Segmente (2) aufgetragen sind aus wasserigen, 

ro thixotropen Haftklebe- Dispersionen mit einem 
Feststoffgehalt von 55-65 Gew.-%. 

7. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klebstoff- 
Segmente (2) nachtragtich vernetzt sind, z.B. 

15 durch Elektronenstrahlen. 

8. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Wirkstoff- 
Segmente (3) mindestens einen Wirkstoff, ggf 
neben geeigneten pharmazeutischen Hilfs- unc 

20 Tragerstoffen in fur die transdermal Applikatior 
geeigneter Form enthaiten. 

9. Pfiaster nach einem der Anspruche 1 -8, da 
durch gekennzeichnet, dass der Trager (1 ) fur der 
Wirkstoff undurchlassig ist und ggf. mit einerr 

25 Haftvermittler fur die Segmente (2) und (3) und. 
oder einem aussenliegenden Decklack (5) ode 
dergleichen beschichtet ist. 

10. Pfiaster nach einem der Anspruche 1-S 
dadurch gekennzeichnet, dass der Wirkstoff 2 

30 (vlethyl-4-chlor-6-methoxy-5-(2-imidazolin-2-yl) 
amino-pyrimidin[Moxonidin] ist. 

11. Pfiaster nach einem der Anspruche 1-1C 
dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil der Wirk 
stoff-Segmente (3) einen Wirkstoff, der Rest einef 

35 anderen Wirkstoff enthalt. 
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Claims 



1 . Self-adhesive plaster with separate, ap 
proximately spherical cap-shaped active corr. 
pound segments on a carrier for transdermal ac 
ministration, characterized in that, on the carrk 
(1 ) and spatially separated from the active corr 

4 5 pound segments (3), approximately spheric* 
cap-shaped adhesive segments (2) are arrange* 
which consist of types of adhesive systems whic 
can be processed as a dispersion, plastisol or o: 
ganosol, and that both the adhesive segments (1 

50 and the active compound segments (3) adhei 
with their base to the carrier (1 ). 

2. Plaster according to Claim 1 , characterized i 
that the apices of the active compound segmen 
(3) and of the adhesive segments (2) have at 

55 proximately the same height relative to the cs 
rier (1). 

3. Plaster according to Claim 1 or 2, chara< 
terized in that both the adhesive segments (2) ar 
the active compound segments (3) have eac 

50 been applied from high-solids dispersions by 
printing process of the gravure printing or esp* 
ciaily screen printing type. 

4. Plaster according to one of Claims 1 - 
characterized in that the adhesive segments (1 

55 and the active compound segments (3) are a 



0170 010 



3 



ranged in a regular sequence and have a base dia- 
meter of the spherical caps of up to about 
5000 urn, especially 200-1 500 pm. 

5. Plaster according to one of Claims 1-4 
characterized in that the adhesive segments (2) 
consist of a skin -tolerated adhesive, for example 
based on rubber, polyacry late ester or polyisobuty- 
lene, if appropriate together with tackifying resins. 

6. Plaster according to one of Claims 1-5^ 
characterized in that the adhesive segments (2) 
have been applied from aqueous, thixotropic 
pressure-sensitive adhesive dispersions of 55- 
65% by weight solids content. 

7. Plaster according to one of Claims 1-6 
characterized in that the adhesive segments (2) 
have been postcrossiinked. for example by means 
of electron beams. 

8. Plaster according to one of Claims 1-7 
characterized in that the active compound seg- 
ments (3) contain at least one active compound, if 
appropriate in addition to suitable pharmaceutical 
auxiliaries and excipients in a form suitable for 
transdermal administration. 

9. Plaster according to one of Claims 1-8 
characterized in that the carrier (1 ) is impermeable 
for the active compound and. if appropriate, is 
coated with an adhesion promoter for the seg- 
ments (2) and (3) and/or an external top coat (5) 
or the like. 

10. Plaster according to one of Claims 1-9 
characterized in that the active compound is 2- 

methyl-4-chloro-6-methoxy-5-(2-im[dazolin-2- 
yl)-amino-pyrimidine[moxonidine]. 

11. Plaster according to one of Claims 1-10 
characterized in that one part of the active com- 
pound segments (3) contains one active com- 
pound and the remainder contains another active 
compound. 



Revendications 

1 . Emplatre auto-adhesif comprenant des seg- 
ments de principe actif distincts dont la forme s'ap- 
proche de celle d une calotte, sur un support pour 
I'administration transdermique, caracterise en ce 
que des segments d'adhesif (2) distincts dont ia 
forme s'approche de celle d une calotte, qui con- 
sistent en systemes d'adhesif qui peuvent etre mis 
en oeuvre a I etat de dispersion, de plastisol ou 
d'organosol, sont disposes a I'ecart de segments 
de principe actif (3) sur ie support (1 ) et que tant 
les segments d'adhesif (2) que les segments de 
principe actif (3) adherent au support (1 ) par leur 
base. 

2. Emplatre suivant la revendication 1, caracte- 



rise en ce que les sommets des segments de prin- 
cipe actif (3) et des segments d'adhesif (2) ont a 
peu pres la meme hauteur par rapport au sup- 
port (1 ). 

5 3. Emplatre suivant la revendication 1 ou 2, ca- 

racterise en ce que tant les segments d'adhesif (2) 
que les segments de principe actif (3) sont appli- 
ques a partir de dispersions a haute teneur en soli- 
des suivant un procede d'impression du type en 

ro creux ou, en particulier, serigraphique. 

4 Emplatre suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 3, caracterise en ce que les seg- 
ments d adhesif (2) et les segments de principe 
actit (3) sont agences en succession reguliere et 

is ont un diametre a la base de la calotte jusqu'a envi- 
ron 5000 urn, en particulier de 200-1 500 urn 

5. Emplatre suivant I'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que les 
segments d'adhesif (2) consistent en un adhesrf 

20 compatible avec ia peau, par exempie a base de 
caoutchouc, d ester d'acide polyacrylique ou de 
polyisobutylene, eventuellement avec des resines 
conferant de I'adhesivite. 

6 Emplatre suivant I'une quelconque des re- 

-5 vendications 1 a 5, caracterise en ce que les seg- 
ments d'adhesif (2) ont ete appliques a partir de 
dispersions aqueuses thixotropes de colle de con- 
tact ayant une teneur en soiides de 55-65% en 
poids. 

30 1. Emplatre suivant I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que les 
segments d'adhesif (2) ont ete ulterieurement reti- 
cules, par exempie au moyen de faisceaux delec- 
trons. 

35 8. Emplatre suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 7, caract6rise en ce que les seg- 
ments de principe actif (3) contiennent au moins 
un principe actif, eventuellement avec des adju- 
vants ou excipients Dharmaceutiquement appro- 

*o pries sous une forme propre a I'administration 
transdermique. 

9. Emplatre suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 8, caracterise en ce que le support 
(1 ) est impermeable pour le principe actif et est 

45 eventuellement revetu d un intermediate d'adhe- 
rence i pour les segments (2) et (3) et/ou d'une 
couche de couverture exterieure (5) ou analogue 

10. Emplatre suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 9, caracterise en ce que le principe 

so actif est la 2-methyl-4-chloro-6-methoxy-5-(2- 
imidazolin-2-yl)-aminopyrimidine [Monoxidine] 

1 1 . Emplatre suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 1 0, caracterise en ce qu'une partie 
des segments de principe actif (3) contient un 

55 principe actif et le reste contient un autre principe 
actit. 
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